OM EN ANDEN TID OG ANDRE METODER

KARL NIELSENS MERITTER

ERINDRINGER OM EN TID SOM UNG HANDV/ZRKER 1942 T 1952

Karl N. i Minibyen

Jeg kom i leere som mgbelsnedker hos N. J. Hansen & Sgn i Vonsild den 1. november 1942 og jeg fik
mit svendebrev den 1. april 1947.

Ifglge leerlin  gekontrakten, skulle jeg udsta tre maneders gensidig prgvetid uden lgn.

Derefter var ugelgnnen 1. ar: 1 kr. 2. ar: 2 kr. 3. ar: 3 kr. 4. ar: 4 kr. Sidste halve ar: 5 kr.

| kontrakten var anfgrt, at Ignnen var eksklusiv kost og logi og det indebar, at jeg matte aflevere
halvdelen af Ignnen til min mor, og det kunne jeg desveerre ikke tillade mig at opponere mod, idet min

daglige madpakke bestod af tolv halve stykker godt belagt rugbrgd og en liter saftevand.
Snedkerleerlinge  skulle have deres personlige veerktgj , og derfor matte jeg have mester med som

vejledende indkgber hos isenkreemmer |. P. Jensen i Kolding.

Veerktgjet bestod af: -

Tommestok, baenkhammer, stiftehammer, rubank, pudsehavl, slethgvl, simshgvl, bugthavl til konkav
bue, bugthgvl til konveks bue, stor vinkel, lille vinkel, smigvinkel, vaterpas, stregmal, fintandet

bomsav, boresving, 6 stk. sneglbor, 6 stk. stemmejern, 2 skruetreekkere, zieklinge, platbor og

ri dsespids. Senere kRBbte |jeg kkar. oYankeeO patentskruetr

Tommestokken er nok den almindeligste b etegnelse for en sammenfoldelig malestok
som den mange handvaerkere gar rundt med i tommestoklommen
- den smalle og aflange lomme pa hgijre side af buksebenet.
Ordet haenger ved , skentderidag ikke altid er tommer angivet pa den - kun centimeter og millimeter.
Forsgg pa at kalde den noget andet er sléet fejl og vil utvivisomt gare det lang tid fremover.

Baenkhammer eller snedkerhammer er en hammer med firkantet bane (slagfladen)
og ensidig t kileformet afrundet tveerpen (modsat ende af banen).
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En treehgvl bestar af en stok, der er forsynet med et handtag.
| stokken er hgvljernet fastklemt med en kile og stikker neden for underpladen (salen).

En skrubhgvl bruges til tykkere spaner, mens en slethgvl bruges til finere arbejder.
Afhzengigt af formal anvendes en falshgvl til false, en simshgvl med skeer helt ud til siden til gesimser,
en bugthgvl til buede kanter og en langhgvl (rubank) til afretning af lange f lader.

Bugthgvl
Det mest karakteristiske ved bugthgvlen er den meget korte sal og de to handtag til at styre den med.
Bugthgvlen er undertiden dobbelt , sa der til den ene side er et konkavt jern, til den anden et ret.
Salen kan veere ret eller krummet. Den krumme kan fglgelig bedre arbejde i sma rundinger.

Smigvinkel
Vinkel af tree eller metal  hvis anleeg er spaltet, sddan at  tungen kan rummes i den,
og som stilles i forskellige positioner i forhold til hovedet ,

og som kan fasth oldes i denne position ved hjeelp af en vingemgtrik.

Et vaterpas er i sin grundform en indikator for om et emne er i vater (vandret) eller i lod (lodret).
Instrumentet bestar af én eller flere libeller alt efter hvad vaterpasset skal bruges til.
Order vaterpas kommer af det engelske "water" som betyder vand
og hentyder til at stillestaende vand altid vil lzegge sig helt vandret.
En libelle er et glasrgr indeholdende ethanol og en lille luftbleere.
Libellen er méalsat med en ramme, s& nar den holdes vandret,
befinder luftboblen sig midt i rammen og i glasset.



Et borsving er formet som en krumtap med en brystplade i den ene ende og en borholder i den anden.
Borsvinget kaldes ogsa boresving, borestilling, drejebor, druebor, omslag, omslagsbor, skraldebor,
skraldeborsving, spigerborskaft, svingbor, vimmel, vimmelbor og vimme Iskaft.

I 1897 blev den farste patentskruetreekker (drilskruetrae kker) patenteret i Amerika
De fgrste vist blot med en palmekanisme , der bevirke de,
at bladet kunne  stilles til kun at  bevaege sig den ene vej ved hjeelp af en stilleknap.
Hurtigt herefter fulgte spiralskruetraekkeren - forsynet med dobbelt spiral
og med eller uden fieder , der returnerer handtaget (omtalt i et veerktgjskatalog 1899).
Patentskruetraekkeren kaldes undertiden oYankee 0-skruetraekker,
en betegnelse brugt om amerikan sk veerktgj og af forskellige firmaer som registreret varemaerke.
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den strenge el -rationering under krigen, hvor vi kun métte bruge maskinerne et par timer

Pa grund af
r.

om ugen, var det ngdvendigt at arbejde med handvaerktgj, hvor vi ellers anvendte maskine

Vores malskala var i min lzeretid alen, fod og tommer, men for at fremme nutidig forstaelse, naevner jeg
malene i meterskala, som blev almindelig ved min leeretids udigb.

En alen (heenger sammen med ordet albue) er et gammelt l&engdema | svarende til ca. 63  cm.

En fod er en leengdeenhed, som varierer fra land til land,
fordi den oprindeligt er baseret pa lzeng den af menneskers fgdder
Leengdeenheden en fod blev anvendt helt tilbage til sumererne (3000 1 2000 f. Kr.)
En dansk fod er 0,3138 meter . Symbol enkel tgasegije: '
En fod (1') opdeles i 12 tommer (12"), der hver opdeles i 12 linjer (12").

Min farste opgave som snedkerleerling var a't | apel erso til pi ndest opirde, dérp
forbinder s bapstykket @,gsomode det afrundede tveerstykke gverst pa stoleryggen. Jeg fik

udleveret ca. 20 stykker 12 x 12 mm bggetrae ca. 40 cm lange. De skulle hgvles ned til to tredjedel
tykkelse i den ene ende, og derefter skulle de veere ngjagtig runde.
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Pigdupper
Baenkdup af tree eller jern , hvis hoved er forsynet med en eller flere (savtakkede) pigge,
der treenger ind i emnet  , nar det stedes mod duppen.
En pigdup kan derfor bruges alene i hgvlebsenken
- altsd uden at arbejdsemnet er spaendt op mellem to dupper - hvilket kan veere en fordel
hvis em net er langt, hvis der er mange emner , der kun skal have fa hgvistragg eller lignende,
hvor det er ufordelagtigt eller ungdvendigt at speende op mellem dupper.

Processen startede med at anbringe pigdupperne i hullerne i hgvlebsenken med piggene mod
hinanden. Efter at jeg med en passer havde lavet en 12 mm cirkel i den ene ende af spolen og en 8 mm i

den anden, satte je g spolen med piggene i centrum imellem pigdupperne. Derefter hgvlede jeg den ene
ende ned ti | 8 mm cirklen pa& alle fire kanter. Derefter skulle de hgvles ottekantet, sekstenkantet,
toogtredivekant et og derefter slibes pa tveers med et stykke sandpapir, der var 10 cm bred og ca. 50 cm
lang. Sandpapiret farte jeg omkring spolen og trak skiftevis fre m og tilbage til den ene halvdel blev
pudset. Sa drejede jeg spolen 180 grader og pudsede den anden side pa samme made. Til sidst pudsede

jeg spolen pa langs, til den - efter mine beregninger - var total rund.

Da jeg var feerdig med den fgrste pind ma jeg indremme , at den var en anelse oval i den ene ende, men

da mester vidste , hvor mange pinde , der var i stablen, kunne jeg ikke bare kassere de n. Jeg matte ga
den tunge gang for at vise ham pinden. Mester sa intens pa mig over brillerne og bad mig preve én gang
til. Det gentog sig adskillige gange med forskellige fejl, indtil mester nikkede anerkendende og bad mig

betragte den fegrste pind meget ngje. Det var en god leereregel, for nu syntes jeg, at fejlen var meget

stgrre, end da jeg betragtede den farste gan g. Det sjove var, at alle mine mgjsommelig forarbejdede

pinde havnede i limovnen, fordi vi ikke lavede pindestole !

Vi lavede hovedsagelig enkeltmgbler pa bestilling, men pa et tidspunkt kom der en prgveordre pa 50
billige spiralsenge fra Daell s Varehus i Kgbenhavn. Spiralsenge var en slags feltsenge med en spinkel
rammebund, der bestod af sma vandret liggende fijedre, der var holdt i stilling af primitive
staltradskeeder. De to tremmegavle var forbundet med bunden med et par spinkle fladjern i hvert hjarne,

sa gavlene kunne klappes sammen under sengen. Da vi ikke kunne kgbe sd meget fyrretrae , som ordren
kreevede, matte mester ty til grantree. Arsagen var, at tildelingen af tree under krigen var bevilget i
forhold til de kvanta, vi kebte fgr krigen, og da vi fort rinsvis anvendte hardttrae, var vores tildeling af

fyrretree meget begreenset.

Da vi aldrig havde pravet at fremstille bilige mabler i masseproduktion, var ordren bade fremmed og
omfattende for os - og det gav problemer. Vores farste problem var, at vi pa grund af manglende plads
pa veerkstedet og den frygtelige stank fra lakken, der neermest vidnede om vognsmgrelse, matte

behandle sengene i garden, hvor der naesten altid var lee. Her opstod det nzeste problem. Da sengene var

lakeret, var stanken sa voldsom for diverse insekter, der flgj hen over omradet, at de dgde gjeblikkelig

og faldt ned i lakken.

Det tredje problem var, at vi farst opdagede omfanget af de dagde insekter naseste morgen, og det blev

min opgave at forsgge at barste ligene af sengene, men det lykk edes kun delvis. Der var desveerre ikke
tid til at g& i detaljer, for ordren skulle leveres samme dag i pakhuset ved stationen, der 1& ca. 500 meter

fra veerkstedet.

Desveerre var der ca. 10 % stigning hele vejen til stationen, og med vores eneste transportmiddel - en
tohjulet treekvogn med mig som eneste farer - kunne jeg kun have fem senge med ad gangen, sa jeg
matte ti gange op ad bakken den dag.



Efter en uges tid, opstod det fijerde problem. Efter et par hidsige telefonsamtale r mellem mester og
varehuset, m& tte vi tage hele ordren retur pa grund af den tvivisomme kvalitet.

Det femte problem, syntes jeg personlig, var det starste. Jeg skulle hente hele molevitten pa stationen,
men det var dog en trgst, at det nu gik ned ad bakken med lees set.

Efterhdnden som mgbelfabrikkerne overtog produktionen, blev jeg enig med mester om, at mit svende -
stykke skulle udfares som bygningsarbejde.

Jeg var midt i min leeretid, da jeg havde min debut som bygningssnedker ved at besla et parti indvendige

dagre med mit eget veerktgj. Efter seniors anvisning startede jeg med at spaende dgren i hgvlebaenken

med lasekanten opad, sa den skranede ind mod baenken. Dgrens underkant skulle vende til h gjre for
mig, og den var altid udgangspunkt for lasens placering , som var 1 m over gulvet, men jeg malte 98 cm

til afmaerkning af hullet til grebet, idet jeg tog hgjde for et par cm til karmen. Dereft er malte jeg
afstanden til greb - og ngglehullet og borede hullerne med de respektive sneglbor. Med udgangspunkt i
centrum af hul let til grebet havde jeg malt , hvor selve lasen skulle stemmes de ca. 10 cm, som var
lasens bredde, ind i dgrkanten.
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I D anzigerlasen er det kun selve ngglehullets form, der er bestemmende for sikkerhedseffektiviteten
og for ngglevariationerne, da der ikke findes nogen hindring for riglens beveegelse i lasen.

Operationen skulle udferes  meget ngjagtig, sa den passede til en 0 Dan z &lgse som var den mest
anvendelige lasetype til indvendige dare.

Med et 15 mm bor lavede jeg et hul i hver ende af afmaerkningerne og ngjagtigt parallel med dgrens
sider.

Det efterf Bl gende vbrkt RPetvaaenslagn siemmeeknbred ah e | bdedde som lasens
tykkelse - 15 mm. Den enorme tykkelse pa hen mod 20 mm var ngdvendig, for at jeg kunne fglge
afmaerkningen.

Nar lasehullet skulle hugges ud, skulle lockbeidelen hamres 10 cm ned i dgrkanten. Dertil skulle jeg
bruge en s tor hardttraesknippel, som var ca. 15 cm i diameter og 15 cm lang - plus handtag. Med den
tunge knippel fiernede jeg treeet mellem hullerne, s& det passede til lasen.

Derefter satte jeg lasen i hullet og markerede lasestolpen af med min ridsespids, der lig ner en lang syl,
som vi altid anvendte, da en blyant ikke er ngjagtig nok. Treeet inden for markeringen blev derefter
stemmet veek.

Hezengslerne skulle naturligvis beslas pa den modsatte kant, og derfor skulle dgren endevendes, sa
kanten stadig skranede ind m od baenken. Normen for placering af haengslerne var en sjettededel af

dagrens leengde, hvis den skulle forsynes med to haengsler og en ottendedel - med tre heengsler - hvoraf
den tredje placeredes i midte n. Ved tunge dgre placeredes det tredje heengsel umiddelbar  t under det
gverste.



Stregmal

Efter opmaling fattede jeg stregmalet , som var en traeklods pa ca. 2 x 8 x 8 cm, hvor der var 2 stk.
parallelle rundstokke pa ca. 1 cm i tykkelsen og ca. 15 - 20 cm i leengden, og hver rundstok var forsynet
med en lille met alstift pA ca. 1 m m. De kunne indstilles hver for sig, sa jeg kunne markere hzaengslets
bredde i dgrkanten.

Udstemningen til haengslerne foregik ved, at jeg med et stemmejern skar langs de ridser, jeg foretog

med stregmalet , og med kniplen slog stemmejernet - der var samme bredde som hesengslet - ned i den
afridsning, der angav heengslet laengde. S& stemmede jeg det tree veek, der udgjorde heengslernes

tykkelse og skruede dem fast.

Karmsiderne, som pa forhand var hgvlet og falset, lagde jeg over henholdsvis lase - og heengselkanterne
for at markere, hvor slutblikket til lasen og heengslerne skulle mont eres. Beslaningen foregik efter
samme princip, m en dgrens laengde skulle markeres i falsen, og sa& var karmen klar til afkortning af bade

sider, bund - og overstykke. Fgrst skulle lzengderne af de respektive karmstykker afmaerkes i vinkel og

saves i llengde med min bomsav. Derefter skulle alle stykker afmaerkes, saves og udstemmes for grater,

som var skra fingersamlinger i hjgrnerne til samling af karmen.

Operationen tog omk  ring et par timer pr. dar. | dag tager det kun fa sekunder p& moderne maskiner.
Vi ha vde stadig en del mgbelarbejde deriblandt reparation af antikke mgbler.

En af d e reparationer jeg husker bedst var, da en af egnens brovtende storbgnder tradte ind i vaerkstedet

og spurgte mester, om han kunne reparere og polere et gammelt mahognimgbel -en s-kal dt

En sekreteer er et helt eller delvist aflaseligt skuffemgbel forsynet med en skriveplade,
sa mgblet kan bruges som skrivebord.
Var iseer populeer i 1700  -tallets Frankrig og betragtedes som en primeert feminin luksusgenstand.
Var forlgber for det egentlige skrivebord.

Mester svarede lidt usikkert, mens han klgede sig i nakken, at det |4 lidt tungt i @jeblikket, men han lod
sig alligevel overtale til at reparere skabet.

Det undrede mig, at mester var tevende ved at modtage ordren, for ordrebogen var naesten tom, men
da o0st or b amgdes fikojegforklaringen. Mester v idste af bitter erfaring, at der kunne ga meget
lang tid, inden han - maske - fik sit tiilgodehavende.

En af gardens karle kom med skabet dagen efter, og da jeg var den billigste arbejdskraft, var jeg pa
forhand udpe get til at udfere reparationerne.

Det var et flot skab, men det var mere ramponeret, end vi havde regnet med. Udover en gennem
gribende behandling  skulle der bl. a. udskiftes finér flere steder, og et par af benene var lgse, men
heldigvis var skabet fri f  or snirkler og indhak, som ofte findes p& gamle mgbler, men der var gesimser
og buer.

Jeg gik omgaende i gang med at gare polituren klar til brug, idet den skulle igennem en starre proces,
der kreevede megen tid.



Pa en reol over min hgvlebaenk stod der en lerkrukke, som var vores raffinaderi til rensning af polituren.
Krukken havde en stgrrelse, der passede , sé pulden af en gammel filthat kunne gé ned i den, s& skyggen
hvilede pa kanten. Jeg hzeldte det allerede fil trerede politur op i en anden krukke, rensede hatten med
sprit sa der var plads til en ny portion.

I min lzeretid fik vi polituren leveret i plader pa ca. 8 x 12 cm, men senere blev den leveret granuleret -
naesten som seebespaner.

Pladerne var meget harde , og derfor skulle de knuses i en seek, for at splinterne ikke skulle flyve over
hele veerkstedet. Nar pladerne var knust med en knippel, pustede jeg stumperne rene for stgv, hzeldte

dem i hatten og fyldte op med sprit. Der stod det sa og dryppede i ugevis, s elv om jeg med mellemrum
fiernede den gule substans  , der samlede sig i bunden.

Den politur, der var filtreret , 0g som var meget koncentreret, tilsatte jeg et par procent ra linolie.
Derefter skulle den bade fortyndes og tilrettes, sa den passede til veerkstedstemperaturen, der skulle

veere over tyve grader.

Inden j eg gik i gang med behandlingen skulle skabet repareres. Benene skulle stabiliseres, den lgse finér

skulle limes og den ramponerede finer skulle udskiftes med en ny, der passede med strukturen i finéren
pa skabet.

Det var et stort arbejdet at finde en finé r, der passede, fordi vores finé rlager af cubamahogni var ret
begraenset, og det blev ikke bedre af, at mester kasserede det ene stykke efter det andet og isaer , Nar
der var op imod ti steder , der manglede finér. M en efter lan ge overvejelser og diskussioner lykkedes det

dog at finde noget finér, der var acceptabelt til tilskeering.

Farst skulle finér kanterne pa skabet skeeres rene og O0Os-reto renses for gammel
skulle tilp asses ngjagtig med en finérsav, som var en lille tynd klinge - ca. 8 cm lang og 6 cm bred.
N-r der var p-fRB8rt varm | i m, skulle fin®ren O0riveso p-

haerdede meget hurtig.

Ziehklinge
Tynd stalplade, h vis kant er forsynet med en grat,
og som fagres skrat hen over en hgvlet flade for at udslette hgvistragene

Til rivningen anvendte jeg en fin®rhammer, hvor 0p epaenadindelig r
bsenkhammer. Den strgg jeg finéren fast med i den varme lim ved at stryge pennen hurtig frem og
tilbage over finéren. Nar limen var heerdet , trak jeg reparationsstederne over med min zieklinge og
efterpudsede med fint sandpapir, tone de med mahogni bejdse og penslede med politur til finéren var

meet. Dere fter skulle hele skabet renses varsomt med sprit.

Nu kunne jeg endelig ga i gang med behandlingen af sekretzeren (altsd mablet!).

Som vbrktR]j anvendte jeg en olapo, som var en klud p=
stykke blgdt stof knytte  de jeg til en lille bold, som jeg trak det farste stykke over - og knyttede det
mellem tommel - og pegefinger.

Der skulle selvfglgelig politur pa lappen, men den matte kun pafgres den inderste klud, og det betgd, at
jeg skulle fierne det yderste stof for at veede det inderste  ca. hvert tredje til femte minut.



Inden jeg startede skulle politurens viskositet afstem

forte den meget hurtigt i ottetaller. Halen forsvandt meget hurtig, men hvis den ikke f orekom, fik jeg
problemer. Enten k unne temperaturen veere for lav eller polituren for tyk eller for tynd , 0g det ville
betyde, at det feerdige resultat kunne bliv stribet i overfladen. L appen matte kun lgftes i flugt for ikke at
Onappeo i den nye overfl ade.

Jeg arbejdede pa skabet i tre uger og deraf gik mere end den halve tid til selve behandlingen.

Det harde slid var  alle pengene veerd, for det var den flotteste sekreteer, jeg nogensinde havde set "

En klamphugger eller klampehugge r - ordet stammer fra middelalderen - er en person,
der udfgrer darligt (handvaerks -) arbejde, klamphuggeri.
Under gammeldags treesko sad ofte klamper. En klamphugger huggede klamper til.
En anden mulighed kan veere, at ordet klamphugger er et gammelt udtryk for en skibstemrer,
som tilhuggede pa gjemal med sin skargkse. | de oprindelige ord ligger der ikke noget nedszettende.

Efter min soldatertid kom jeg en kort periode tilbage til min leereplads, men jeg gik med tanker om at

fa min faglige horisont udvidet med temrerarbejde. Det huede ikke mester, idet tgmreren og han var

dgdelige uvenner. Han syntes ikke, at den klamphugger kunne leere mig noget, men jeg var alligevel
indstillet p& , at det skulle komme an pa en prave - endda med 10 gre mere i timen.

Det viste sig, at tamreren var en yderst behagelig mand at arbejde for, og han leerte mig meget i det ar,
jeg var hos ham.

Blandt de tekniske finesser jeg leerte var at lave en of r an s ksom ernenaneget kompliceret samling til
at gge tgmmerets laeengde med. Det tog op imod en time for en gvet tgmrer at lave den, men sa var den
ogsa langt mere holdbar, end det temmerbeslag , man anvender i dag.

Forkilet skrat hageblad (f  ransk las ): Kompliceret leengdesamling af to stykker tammer.

Blandt meget andet leerte jeg ogsa, hvordan man samlede og rejste tammeret pa et hus.

Farst lavede vi en slags gulv pa temmerpladsen ved veerkstedet - eller ved nybygnin gen - og stregede
arkitektens tegning op pa den i naturlig starrelse.

For at alle speer skulle blive ens, sgmmede vi klodser pa gulvet for at styre temmeret. Selvom traeet
naesten altid var nyskovet, kunne der veere enkelte, der var sa krumme, at vi matte bruge den store
hammer, for at fa dem pa plads mellem klodserne.

At treeet var nyskovet var en stor fordel, da det ellers ville blive s skeevt og krumt, at det ville veere
umuligt at samle korrekt.

Nar vi havde samlet 0 s p Pr k o b Imedrtreeeagler, var de k  lar til rejsning.
Nar sadelremmene var lagt pa den inderste mur, hvor afstanden mellem spaerene var afmaerket med ca.
70 i 80 cm afstand, skulle tammeret rejses.

Speerk obbel: Sammenfgjede tagspeer.

Sadelrem / kipbjeelke i g@verste bjeelke / topremien bjeelkespeerkonstruktion



Gitterspaer er neesten uden begreensninger i haeldning og belastning,
men giver ikke mulighed for udnyttelse af tagrummet.

Til et enfamilies  hus med tagetage var temmeret naesten altid 5 x 5 tommer tyk og 75 - 90 % vadt,
sa det kreevede en stgrre stab af folk for at f& det op pa huset. Ved huse uden tagetage anvendte man

0gi tter sombvar@n billigere og lettere Igsning. Gitterspeer var halvtemmer, der var samlet med

braedder pa begge sider.

De respektive speer skulle ligge med speerfoden i neerheden af den afmaerkning, hvor den skulle rejses,
og derved kom de til delvis at ligge oven pa hinanden.

Selve rejsningen startede selvfglgelig med, at det sidst ophalede kobbel rejstes fgrst. Man skulle tro, at
det ville veere sveert at rejse spaerene, iseer pa et hus med tagetage, men det gik forholdsvis let, idet v i
havde den uundv b rsbm hipadpeveektpji me 0

Grimen var lavet af en lang laegte, hvor der i ca. 30 cm afstand fra den ene ende var fastgjo rt et stykke
reb, der dannede en lgkke sa stor, at enden af lzegten kunne stikkes igennem.

N=r Vi |l agde | Bkken om koblets okipod (topende), stak e
hgjre om, s den strammede om spzeret, kunne to mand skubbe kobl et lodret, mens der sad en mand
ved hver ende af koblet og holdt det fast ved afmaerkningen pa sadelremmen.

Nar de to maend havde sgmmet spaerene fast, drejede vi laegten venstre om, sa grimen lgsnede sig, og
sa var den klar til neeste speer.

Nar det fgrste kobbel var pa plads , var det ngdvendig at sikre det, indtil det naeste var rejst, sd det

kunne oOsvbrteso. Det vi | si ge, at der skull e sRBmmes sk
ikke veeltede.

Nar alle speerene var pa plads og sveertet, kunne der holdes rejsegilde , og hvis ikke - blev der sat en
slags fugleskreemsel 1 en o0dRd muop @& wmmeret, sd alle kunne se, at her manglede der
rejsegilde.

Ved den vestlige facade pa temrerveerkstedet var der etableret en tammersav. Den var jeg inte res-
seret i at prave - bare et par dage - og det havde mester bestemt ikke noget imod, for arbejdet med de

tunge stammer var ikke seerlig populeert. Mester ville gerne undervise mig, nar vi fik den neeste
leverance af granstammer, som vi fik direkte fra skove n.



Da de endelig kom, skulle de skeeres i le&engde efter behov, og dertil anvendte vi som regel en al mindelig
to personers skovsav. M en mester havde for nylig erhvervet sig en motorsav. Det var en 150 cm lang

kaedesav, som ogsa skulle betje nes af to personer. | den ende, hvor motoren var placeret, var der to
handtag - som pa en trillebgr - men der var kun en enkelt i den anden ende. Maskinen, der var en af de
allerfgrste i Danmark, var meget effektiv, men den var alt for tung at arbejde med, og det var maske
arsagen til, at jeg ikke har set den model siden. Da stammerne var  afkortet i den gnskede leengde var

de klar til tsammersaven.

Konstruktionen af savveerket var meget enkel. Den bestod bare af et ca. 10 m langt rullebord, hvor en
sleede pa rullebordets halve lzengde var til at leegge stammerne pa. Rullebordet var delt midt gennem
hele leengden, sa der var et smalt spor til den 800 mm rundsavklinge, der blev aktiveret af en enorm

motor. De to halvdele var samlet i enderne med jernbeslag, med st op pa sleeden sa klingen ikke naede
jernet. Langs hele sleedens forkant var der monteret en kraftig rund jernstang, hvor der var tre
forskydelige hag er, som bare hang og dinglede. M en nar vi ved hjeelp af to store jernsteenger havde
bakset stammen op pa sleeden , svingede vi hagerne op og hamrede spidsen ind i stammen for at holde

den fast.

En granstamme er altid mere eller mindre konisk, og derfor var det vigtig, at den var placeret korrekt pa
sleeden for at fa fuld udnyttelse af treeet, men der blev altid lidt Obumkant 0 i topenden
kommer, nar tammeret ikke er skaret rent, men at der stadig er barkkant.

Land er anslag, oftestpd hgvle og save, menogsd pa vinkler og stregmal ,
bestaende af en liste af tree eller metal, der styrer veerktgjet og begraenser dets virkefelt.

Nar det forste snit var skaret, drejede vi stammen en kvart omgang - sa den nyskarne flade vendte
nedad - og skar et vinkelsnit. Derefter skubbede vi stammen mod et land , som var indstillet i den afstand

fra klingen, der dannede temmerets tykkelse. Nar denne indstilling hav de samme mal pa alle fire sider
havde vi et fuldtemmer , og hvis vi fleekkede fuldtemmeret havde vi naturligvis to stk. halvtemmer , 09
det vil sige at tsmmeret sa var marvskaret.

Treeer t i | bRj el iags ttsigplaltsaat blive Kleform ved tarring, og derfor kunne det vaere ngdvendigt
at lime det sammen  for at holde det i ro. | dag er det kun grantrae, der er godkendt til limtree i beerende
bygningskonstruktioner.

Ovenstaende er kun fa eksempler pa, hvordan man arbejdede i temrer - og snedkerfagene i min
leeretid og som svend i de sidste tre ar af Beseettelsen og arene derefter

Denne beretning om en tid som lzerling og ung handvaerker
er uddrag fra Karl Nielsens erindringer o(RB&de VANEMOSEN

MED SVANEMOSEN
SOM SPRINGBRAT
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